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Buderus

Monterings- og vedlikeholdsanvisning

for Buderus stapejernskjel G 205
for flytende brensel og gass

GE 205 med HS 4201

GE 205 med HS 3220

Ta godt vare pa denne anvisningen!
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1. Forskrifter og retningslinjer

Buderus spesialkjel med vifte for olje/gass G205 opp-
fyller i sin konstruksjon og i sin driftsmate kravene til
DIN 4702 (hhv. DIN EN 303 og 304).

Ved installasjon og drift ma det tas hensyn til felgende
bestemmelser:

- De lokale byggeforskrifter om oppstillingsvilkar,
friskluft og avtrekksanordninger og skorsteintilkop-
ling.

- Bestemmelsene for den elektriske tilkopling til
stramnettet.

- De tekniske regler og forskrifter om tilkopling av
brenneren til brenselforsyningen.

- Standarder og forskrifter om sikkerhetsteknisk utstyr
for vannfyringsanlegg.

Montering, brensel- og rekgasskopling, farste oppstart,
stromtilkopling, service og vedlikehold méa kun utfares
av et autorisert firma. Arbeid pa gassfarende deler ma
kun utfores av et autorisert firma.

Rengjering og service mé utferes en gang i aret.
Samtidig skal det kontrolleres om hele anlegget
fungerer feilfritt. Eventuelle defekter méa straks
utbedres.

Tilkopling av sikkerhetstur og sikkerhetsretur

Péa koplingene til sikkerhetsturledning og sikkerhets-
returledning pé kjelen mé det verken tilkoples
sommerkrets, varmtvannsbereder eller noen annen
varmekrets. Hvis dette likevel gjores, er det fare for
defekter pa fyringsanlegget.

Retur-koplingsstykke

Returkoplingsstykket er en viktig funksjonsdel pé
kjelen og ma ikke fjernes, med kan dreies 180° til
tilkopling av en varmtvannsbereder (leveres fra fa-
brikken med bereder montert pa hoyre side).

Kjelen kan vasre utstyrt med kontrollpanel HS 3220,
HS 3320/3321 eller HS 4201.

De fleste illustrasjoner viser kjelen med kontrollpanel
HS 3220 som eksempel.

2. Levering
2.1 Levering met lgse elementer

1 palle: Lese kjeleelementer
1 kartong: Kitt, menje, nippel, ankerstag

1 kartong: Brennerder med kjelefrontvegg,
derhengsler, plugger og monteringsmateriell.

1 kartong: Kjelemantel med isolasjon
1 kartong: Kontrollpanel

2.2 Levering som kjeleblokk
1 palle: Kjeleblokk sammenbygget med kjelebakvegg

1 kartong : Brennerder med kjelefrontvegg, derhengsler,
plugger og monteringsmateriell.

1 kartong: Kjelemantel med isolasjon
1 kartong: Kontrollpanel

Ytterligere tilbehrsdeler (hvis bestilt) pakkes separat.



3. Maél og tekniske data
3.1 Mal
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VK = Turledning VSL = Sikkerhets-turledning RS = Retur varmvannsbereder
RK = Returledning RSL = Sikkerhets-returledning

3.2 Kjelefundament og veggavstander

Kjelen ber settes pa et ca 5-10cm heyt fundament.
Fundamentet skal veare helt flatt og vannrett.

Veggavstandene i fig. 4 bar ikke underskrides.
Kjelens forkant plasseres likt med fundamentkanten.

3.3 Tekniske data
Kjelens bruksomrade:

%

min.
500%)

- ﬂ”att lurtemperaturf ............. 100°C B 500 o min |

- Tillatt totalovertrykk: . . . . .. .. ... .. 4 bar w TV

De maksimale tidskonstanter T er for

- termostat: . . . ... ... oL 40 sek Fig. 4

- sikkerhetstermostat:. . . . ... ... ... 40 sek *) Ved bruk av kjeleanslutningsblokk minst 600 mm.
Elementer 4 5 6 7 8
Kjelestarrelse 34 42 50 58 66
Kjelekapasitet [kW] 28 - 34 35 - 42 43 - 50 51 - 58 59 - 66
Tilfert effekt [kW] 30,2 - 37,0 38,0 - 46,0 46,7 - 54,8 56,6 - 63,7 64,4 -72,5
Rokgasstemperatur ') 2) [°C) 160 - 182 173 - 196 178 - 195 185 - 203 187 - 207
Rekgassmengde (CO2 = 13 %) (kg/s]- 103 12,683-15,278 | 15,528-18,639 | 18,889-22,222 | 22,639-25,694 | 26,194-29,306
Nedvendig transporttrykk (trekkbehov)  [Pa] 9-16 10-15 9-15 13-18 1620
Kjelelengde L [mm] 690 770 850 930 1010
Kjeleblokklengde Ly [mm] 506 585 665 745 825
Brennkammerdybde T [mm] 433 513 592 673 753
Rokgass-stuss Aa [mm] 130 150 150 150 160

Ha [mm] 580 570 570 570 570

Gassvolum ) 54,1 65,9 7.7 89,5 101,3
Vekt uten emballasje [ka] 237 27 305 339 373

1y Ji. DIN 4702 for 80/60°C - alt etter brennerfabrikat og eventuelt belegg | kjelen er avvik mulig.
%) Rekgasstemperaturen kan ekes etler behov ved 4 flerne sperre-platene | forelementet (se fig. 13). Ved rekgasstemperaturer under 160°C mé det utfores tiltak i

rokgassanlegget for & forhindre at det oppstar skader pa grunn av kondensasjon.




4. Sammenbygging av kjeleelementene
til kjeleblokk
4.1 Verktay og hjelpemateriell

Til sammenbygging er falgende verktoy og hjelpemidler
nedvendig:

1. Komplett sammenpressingsverkteay (stang-
sammenpressingsverkiey starrelse 1.1)

. Vanlig hammer og tre- eller gummihammer

. Rundfil

. Skrutrekker (stjernetrekker)

. Flatmeisel 6. Skiftenekkel for skruer og mutre M8
. Grafittpasta (til smering av skruer og mutre)

. Pensel

. Pussegarn

. Smergelpapir (fin)
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. Lesningsmiddel (f.eks. bensin)

Linolje-manje, heftprimer og pakningssnor leveres i til-
strekkelig mengde fra fabrikken.

4.2 Forberedende arbeider

For sammenbyggingen rengjeres tetningsflatene til
elementene, nav og nipler med en klut som er dyppet i
bensin (nav og nipler er pafart et beskyttelsessjikt fra
fabrikken), kontrolleres med henhold til skader og
rengjeres med smergelpapir om nedvendig hhv. graden
fiernes med fil.

4.3 Montering

Bakelementet settes opp (fig. 5) og sikres mot kanting.
Nippel og nav smares jevnt med manje (fig. 5).

Nippel settes rett og aksialt inn i navet.

En korrekt plassering av nippelen er sveert viktig for a
oppna en helt tett nippelforbindelse.

Nippelen slas et stykke inn i navet med lette hammerslag
(tre- eller gummihammer).

Hammerslagene ma alltid utferes pa innerkanten - ikke
pa ytterkanten - av niplene, fordi disse ellers tar skade
og kan fare til lekkasjer.

Hvis det er oppstatt grad pa nippelen ved innslag
ma graden absolutt fjernes igjen far monteringen fort-
setter.

Sperre-
plater

Fieer

Bakelement Midtelement

Nippel Nav

Fig. 5




4.4 Midtelement

Tettingen mellom kjelelementene opprettes med not
og fjeer.

Notene pa baksiden av midtelementene ma smeores
med heftprimer 181 (fig. 6).

En pakningssnor [KM (T14)] med en diameter pa 13,5 mm
settes inn i den ytre noten.

Begynn & legge pakningssnoren i ovre navomrade (fig. 7) ke
Pakningssnoren ma kappes slik at begge endene ligger %"ira nm
godt mot hverandre ved avre kjelenav.

Ved a trykke endene sammen, festes de til hverandre. E:&,:?,fgs

snor
B =135mm

Fig. 6

Indre noter pa baksiden av midtelementet

Pakningssnor (8 mm) legges i notene til trekkene (fig. 6
og 7).

Herved ma det passes pa at pakningssnorene er i flukt
med endene pa pakningslistene (fig. 7).

Navene til midtelementet smoeres jevnt med menje pa
innsiden, deretter skyves de med evre og nedre nav
inn pa nippelen som er satt pa bakelementet og festes
pa bakelementet med lette slag med gummi- eller
trehammeren.

Gjennom-
— gaende
not

|— Utsnitt
: 10a

Fig. 7

Sammenpressingsverktayet (fig. 8 og 9) settes i evre og
nedre nav og presses sammen samtidig og like hardt.

Nar pakningslistene stoter mot hverandre pa navene, L eEEEE————

skal videre sammentrekking stanses. L — ]

Fig. 8



Avhengig av de lokale forhold kan sammenpressings-
verktoyet settes pé fra kjelens frontside eller bakside
(fig. 9).

Ved lesing av sammenpressingsverkteyet ma det passes
pa at begge delene leses samtidig.

Det méa legges noe under de oppstilte kjeleelementene,
f.eks. en flatmeisel, slik at kjelen star fritt under sammen-
pressingen. Slik kan ogsa elementene settes bedre pa.

De vtterligere midtelementene monteres pa samme
mate.

Fig. 9
Som siste midtelement, for forelementet settes pa, ma
elementet som er utstyrt med en turkopling for varmt- Turkopling
vannsbereder (fig. 10) monteres. varmtvanns- .
bereder Utsnitt For-
10b element

No-

| | tens

i | for-

' skyv-
ning

4.5 Forelement

Ved innlegging av pakningssnor for tetning av trekkene
med 8 mm-pakningssnor ma det passes pa at dette
giores pa samme méate som pé fig. 10 b.

Pakningssnoren legges ikke forskjovet pa notens for-
skyvning i venstre og hoyre, avre omrade, men gar
uten avbrudd langs ytre kant pa noten (utsnitt 10 b).

Resten av tettingen tilsvarer det som allerede er be-
skrevet for midtelementene (utsnitt 10 a). Fig. 10

Utsnitt 10a — midtelement Utsnitt 10b - forelement
6



4.6 Ankerstag

@vre ankerstag med kontramutter monteres pé siden av
ovre kjelenav.

Nedre ankerstag monteres pa elementfoten og mutteren
skyves med underlagsskiver inn pa ankerstag, trekkes
ferst til manuelt og trekkes til 4 omdreining igjen med
skrutrekker (fig. 11).

5. Trykkpreving jf. TRD 701 hhv. 702.

Far trykkprevingen ma felerlommen for méaleapparater
og kontrolipanel samt alle koplinger pakkes hhv. tettes.

Pravetrykket:

- for varmtvannsbereder av stepejern er jf. TRD 702
1,3 X pq
(py = arbeidsovertrykket som er oppgitt pa kjelens
typeskilt),

6. Montering av beslagdelene

Begynn i evre omrade til rekgass-samleren og legg
pakningssnoren (@8mm) inn i pakningsnoten il
rekgass-samleren.

Begynnelsen og slutten pa pakningssnoren ma ligge
godt mot hverandre.

Rokgass-samleren seltes pa pinneskruene som er
skrudd inn i bakelementet og skrus fast med vedlagte
mutre (fig. 11).

Pa det nedre kjelenavet til bakelementet ma retur-
koplingsstykket festes med fire mutre pa de innskrudde
pinneskruene.

Pa forhand ma flatpakningen legges inn mellom bak-
element og flens til returkoplingsstykket (fig. 11).

Pa tur-utlepet skrus koplingsflensen pa bakelementet
pa samme mate.

Pluggen settes i foran pa evre og nedre nav samt pa
utlepet til berederens turledning (fig. 11).

Felerlommen for temperaturfeleren pakkes i bakelemen-
tet (fig. 11).

Nedre isolasjonsmatte trekkes péa tvers mellom kjele-
fettene og de ensidig vinklede rundstengene trykkes mot
kjelen.

Rundstengene skyves hertil forfra og bakover eller
omvendt gjennom boringene i kjelefettene (fig. 11).

Rak-
gass-
samler

Retur-

Faler-

lomme
Bvre
ankerstag

Turutlep
varmtvannsbereder
lukkes

kop-
IianSF; .
stykke
'/ \
Sett inn
rundstav :
her f
Sett inn Nedre Iso-
rundstay anker- lasjons-
her stag matte
Fig. 11




Bakveggplaten med isolasjon settes pa pinneskruene
til bakelementet og skrus manuelt fast med de vedlagte
mutrene (fig. 12).

Pluggen pakkes i forelementet (fig. 13).

Bvre

festepunkier Bakvegg-

bakveggplate  plate

Nedre
festepunkler
bakveggplate

Fig. 12

Plugg

Sperre-
plate

Fig. 13



Darhengslene skrus pa forelementet pa heyre side
(fig. 14).

el

Fig. 14




7. Montering av kjelemantelen

Bakre
topplate

Kontrollpanel-
sokkel

Kontrollpanel-
overdel

Isolasjons-
matte

Fremre

topp-plate

foler
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b
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o
=
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-

Dar-
hengsler

Hoyre

sidevegg

Brenner-
kabel

—
Plugg

Buderys

Z-vinkel
Travers
Venstre
sidevegg
Brennerdar
med
frontvegg

Fig. 156
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Traversen (inngar | leveransen av kjelemantel) settes
med boringen pa ankerstaget pa hoyre side og skrus fast
med kontramutteren (fig. 16 [se ogsa fig. 15]).

P& venstre side skrus den med langhullet pa skrue M 8
som er lasnet pa forhand og skrus deretter fast (fig. 16)

Venstre sidevegg settes nede pa baksiden inn i lasken
pa kjelebakveggen og settes foran pa sekskantskruen
som er lesnet pa forhand (fig. 17).

Sideveggen skrus foran ovenfra sammen med traversen
og bak sammen med bakveggen og nede foran sammen
med sekskantskruen (fig. 17).

Brennerledningen er frafabrikken sattinni kabelkanalen
pa hayre sidevegg (fig. 18 [se ogsa fig. 15]).

Kabellengde frem til brenneren bestemmes.

Brennerkabelen lases ved a dreie den svarte sekskant-
mutteren (strekkavlastning) (fig. 18).

Mutteren befinner seg pa innsiden av dekkplaten.

Pa en totrinns brenner ma utbrekkingsdelen brekkes ut
av dekkplaten til kabelgjennomfaringen (fig. 18).

Den andre brennerkabelen trekkes inn og lases som tid-
ligere beskrevet.

Dekkplaten skrus fast.

Hoyre sidevegg henges inn pa samme mate som venstre
sidevegg og skrus fast.

Travers

Festepunkt
Skrue Z-vinkel Ankerstag

Fig. 16

Sekskant-
skrue

Fig. 17
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Brennerderen med frontvegg henges inn i derhengslene
(fig. 18).

Isolasjonsmatten legges pa kjelen.

Fremre topplate

Fer den fremre topplaten monteres, ma brennerkabelen
trekkes nedenfra gjennom kabelgjennomferingen og
utbrekkingsdelen for kapillarrearene ma brekkes ut (se
ogsa fig. 22 og 23).

Fremre topplate skyves inn i slissene péa sideveggene,
trekkes nedover foran og gér i inngrep (fig. 19).

Z-vinkel for fremre platefeste skyves inn i kanten péa
platen fra siden og skrus fast péa traversen.

Boringen for festeskruen foran pa midten av traversen
(fig. 16).

oBSs!

Z-vinkelen kan kun skyves inn fra siden nar brenner-
daren er apen.

Travers

Z-vinkel
Fremre
topplate

lastning
med
dekk-
plate

Fig. 18

Far brennerkabelen gjennom her

Fig. 19a
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Lukk brennerdaren og skru igjen (fig. 19).
Trekk skruene jevnt til.

Frontveggen rettes opp i forhold til kjelemantelen (fig.
20).

Bakre topplate skyves inn i fremre topplate med laskene
og skrus fast pa kjelebakveggen.

8. Oppfylling og lufting av kjelen
En utlufter kan med fordel monteres pé sikkerhetstur-
ledning (fig. 21).

Utlufteren monteres pa et loddrett ror 14" som rett
faor utlufteren reduseres til 9",

Utlufteren skal monteres min. 100 mm over det hoyeste
vannfarende punktet pa kjelen.

Kjelen mé fylles langsomt via en kopling pa kjele- eller
sikkerhetsreturledning som utfares pa stedet.

Pafyllings- og oppfyllingsvannet ma tilsvare kravene i
Buderus-retningslinjene K8 (se hovedkatalog).

Ved fylling ma kjelen og hele anlegget utluftes.
Fyllingsmengde se driftsinstruks under "Oppstart".

Fig. 20
ﬁ 1
:
H‘T" Y
\—VSL
~
Fig. 21
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9. Montering av kontrollpanel

@ Festeskruene til bakre topp-plate dreies ut av kjelens
bakvegg. Topp-platen loftes opp bak og tas av.

@ Detoskruene dreies ut av klemmedekselet til kontroll-
panelet (fig. 22). Klemmedekselet tas av.

@ Kun pa HS 3220

De to skruene fra dekselet til kabelgjennomgangen
(fig. 22) dreies ut. Dekselet til kabelgjennomgangen
tas av.

@ Kontrollpanelet settes slik pa fremre topp-plate
at innskyvningshakene pa undersiden av kontroll-
panelet griper inn i de ovale boringene (1) forfra
(fig. 23).

@ Kapillarrarene legges inn i utskjeeringen til fremre
topp-plate (fig. 23).

® Brennerledningen - pa Ecomatic er det felerled-
ningen - skyves gjennom gummigjennomfaringen
(fig. 23).

@® Kontrollpanelet skyves fremover og trykkes slik
ned bak at de to elastiske hakene gar i inngrep i de
bakre firkantede hullene @) (fig. 23).

@ Kontrollpanelet skrus fast med to skruer i de bakre
hjernene til kabelgjennomferingen péa fremre topp-
plate (fig. 24).

@ Kapillarrarene og falerledningen rulles ut til passende
lengde, slik at disse nar frem til malestedet.

@ Kapillarrer og felerledning feres bakover til male-
stedet pa isolasjonen til kjeleblokken (fig. 24).
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@ Temperaturfaleren stikkes ned i falerlommen til an-
slaget. Kunststoffspiralene skyves herved automatisk
tilbake. Utlikningsfjearen mé skyves inn sammen med
felerlommen (fig. 25).

@ Folersikringen (inngar | leveransen av kontrollpanel)
trykkes fra siden eller ovenfra pa felerlommehodet
(fig. 25).

@ Stikkforbindelsene i kontrollpanelet lages i henhold
til markering.

@ Elektriske tilkoplinger til stikkforbindelsene utfares
péa stedet i henhold til stramskjema (fig. 26).

Kablene fares inn bakfra gjennom kabelinnfaringene
pa kjelebakveggen og feres frem til kontrollpanelet
pa isolasjonen til kjeleblokken.

Kablene ma ikke berere varme kjeledeler.

Det ma utferes en fast tilkopling i henhold tillokale
forskrifter.

Alle kabler ma sikres med kabellaseband:

® Kabellaseband med innlagt kabel settes inn i
lasebandrammen og sikres ved a vri hendelen (fig. 26).

Pa kontrollpanelene HS 3220 og HS 3320/21 er det
mulig a fere tilkoplingsledninger inn i kontrollpanelet i
omradet rundt kabelgjennomgangen. Hertil ma
utbrekkingsdelene brekkes ut som vist i fig. 27.

Utlik-
ningsfjeer
l‘" Faler-
sikring
Kunststoff-
spiral
«
2.
Foler-
lomme
Fig. 25
Stikkfor=
bindelser

(1)

| Al
I 3

=

Fig. 26

Fig. 27
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10. Service og vedlikehold av kjelen

OBS! Viktig for energi-innsparing!

La brennerinnstillingen innstilles i forhold til

bygningens varmebehov.

Sorg for en bra virkningsgrad (heyt CO,-innhold) og
sotfri forbrenning.

Rengjor kjelen minst 1 gang i dret.

Rengjoringsborster faes kjapt hos filialene til Buderus
Heiztechnik GmbH.

Vi anbefaler &4 unngéd en serviceavtale med installa-
taren eller brennerleveranderen.

Rengjering med rengjeringsborste
Kunststoffbarster ma ikke komme naer flammer.

Rekkefalgen for rengjaringen

Fer hvert arbeid pa brenneren mé anlegget gjores
stromlest.

Steng olje- eller gasstilforselen.

Arbeid pa gassforende deler ma kun utfares av en
autorisert fagmann.

Brennerderen apnes. Hertil m& sekskantskruene pa
venstre og heyre side av brennerderen skrus ut (fig. 28).
Med rengjeringsbersten (1) rengjeres kanalene pa
siden og rekgass-samlekanalen. Rengjaringen utferes
med vannrette og sveivende bevegelser (fig. 29).

For at bersten selv ikke lesner fra stangen nar den
sveives lases begge sammen med en tapp (leveres fra
fabrikken).

Med rengjeringsberste (2) rengjeres brennkammeret
(fig. 29).

Det sistnevnte rengjeres ogsd ved & dreie rengje-
ringsbarsten mellom elementene.

Lesnede forbrenningsrester i rekgassamlekanalen og
brennkammeret fjernes i forkant.

Rengjeringsklaffen nede pa rekgass-stussen dpnes og
forbrenningsrester fiernes (fig. 30).

Brennerdaren lukkes. P4 forhand ma det kontrolleres
om pakningene er komplette og om de ikke er blitt for
harde, eventuelt ma de skiftes ut (GP-snor).

Brennerderen skrus godt til. (OBS! Skruene ma trekkes
jevnt til).

Spyling

Ved spyling (kjemisk rengjoring) ma bruksanvisningen
for rengjeringsapparatet folges.
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Fig. 29
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Fig. 30
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Apparatdata og overlevering av anlegget

Type .

Produksjonsnr. .

Anleggsinstallater
(fagfirma)

Det ovennevnte anlegget er montert og satt igang i
samsvar med de byggetekniske regler og lovens be-
stemmelser.

Dato, underskrift, anleggsinstallater

For anleggsinstallateren

Type . . _

Produksjonsnr. _

Bruker . .

Oppstillingssted ___

Brukeren har fatt overrakt de tekniske papirene. Han er
blitt instruert i sikkerhetshenvisningene, betjeningen og
vedlikeholdet av ovennevnte anlegg.

Dato, underskrift, bruker

Bruker _

Oppstillingssted _ .

Brukeren har fatt overrakt de tekniske papirene. Han er
blitt instruert i sikkerhetshenvisningene, betjeningen og
vedlikeholdet av ovennevnte anlegg.

Dato, underskrift, bruker
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Endringer forbeholdes!



