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1. Viktige anbefalinger ved montering av kjelen

Installasjonen av kjelen eller endringer pa kjelen ma kun utfores av en fagbedrift! Monterings-
rekkefalgen ma faolges for & sikre at kjelen fungerer sikkert i mange ar!

Kjelen kan veere utstyrt med kontrollpanel HS 3220, HS 3320/3321 eller HS 4201. De fleste
illustrasjoner viser kjelen med kontrollpanel HS 3220 som eksempel.

Monteringsanvisningen er laget for installatoren!

Kjelens bruksomrade:

Tillatt fremlepstemperatur. . . . . . . .. 100°C

Tillatt arbeidsovertrykk for W. . . . . .. 4 bar W = Normalutferelse
Tillatt arbeidsovertrykk forH . . . . . .. 6 bar H = Heyhusutforelse
Maksimale tidskonstanter:

Termostat . . . ... ... ... ...... 40 sek.

Sikkerhetstermostat . . . . .. ... ... 40 sek.

Opplysningene pa typeskiltet er viktige og ma folges!

Rarledningene til kjelen skal legges frem til og tilkoples kjelen uten spenninger.

Pafyllings- og oppfyllingsvannet ma tilsvare kravene i Buderus-retningslinjene K 8 (se hoved-
katalog).

Kjelen kan uten starre forandringer benyttes for gassfyring. Kjelen ma rengjores grundig og
brenner skiftes.

Felg forskriftene for fyrrommet!

Oppstart av kjelen ma kun utferes av installateren eller en autorisert fagmann. Driftspersona-
let instrueres med kjelens og anleggets funksjon! De tekniske underlag ma overrekkes drifts-
personalet!

Olje- og gassbrenner

Brenner med startavlastning eller 2 trinn gir gunstigere startforhold og er derfor fordelaktige.
For & unngé kondensasjon i kjel og skorsten, skal kjelen belastes fullt ut med hensyn til tilfort
brensel. Hvis man regner med varierende fyringsverdier ma brenselmengden for gassbrennere
innstilles etter den laveste mulige Hyg. De hygieniske krav ma felges. Volumandelen til CO mé
ikke vaere mer enn 0,1% i henhold til ufortynnet, torr rokgass.

To-trinns brennere ma innstilles med trinn 1 pa minimum 60 % av kjelekapasiteten. Benyttes
modulerende brenner pa kjel G 305 skal av samme grunn minimums-returtemperatur veere stilt
pa 50°cC.

For fyringsanlegg med en kapasitet pa mer enn 120 kW ma de lokale bestemmelser vedrerende flertrinns
eller trinnlast innstillbar fyringsytelse eller drift med flere varmekilder falges.

Ved installasjon og drift ma det tas hensyn til folgende bestemmelser:

- De lokale byggeforskrifter om oppstillingsvilkar, friskluft- og avtrekksanordninger og
skorsteintilkopling.

- Bestemmelsene for den elektriske tilkopling til stramnettet.
- De tekniske regler og forskrifter om tilkopling av brenneren til brenselforsyningen.

- Standarder og forskrifter om sikkerhetsteknisk utstyr for vannfyringsanlegg.



2. Leveranse, nodvendig verktoy og hjelpemateriell

Leveranse

Kjelen leveres i lose elementer med monteringsskinne (eller — om ensket — i blokk uten monte-
ringsskinne)

Beslagdeler i kasse

Ankerstag er vedlagt i beslagdelkassen

Monteringsanvisning, kjeleunderlag, evre kjelebakvegg med isolering, felerlommer, plugger,
pakninger og sekskantskruer i kartong

Kontrollpanel i kartong
Kjelemantel i kartong
Ma bestilles separat: lydisolerende kjelefundament

Verktoy og hjelpemateriell

Til montering av kjelen trenges folgende verktoy og hjelpemateriell:
Komplett sammenpressingsverktoy for kjelen i starrelse 1.1 (fig. 1)
Vanlig hammer pluss tre- og gummihammer

Rundfil

Skrutrekker (vanlig skrutrekker og stjernetrekker)

Flatmeisel, underlagskile, metallstripe

Skiftenokkel SW 13; 19; 24 og 36 samt pipenakkel SW 19
Linoljemenje for nav og nippel

Pussegarn, klut

Fint smergelpapir

Maskinolje

Lasningsmiddel (bensin eller tynner)

Pakningssnhor (Faser- og elastisk pakningssnor)

Vater, malestokk, kritt, justeringslist

Primer (heftmiddel kun for elastisk pakningssnor)

Sammenpressingsverktoy - kjel 1.1
Total lengde pa trekkstangen 1500 mm.
For kjeleserie G 305 medleveres to ekstraflenser med diameter 120 mm for nedre nav.
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3. Tekniske data og kjelemal

Stopejernskjel G 305 for flytende brensel og gass

Sett forfra Set fra siden Sett bakfra
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Fig. 2 Fig. 3
VK = Tur, kjel VSL = Sikkerhetsledning, tur
RK = Retur, kjel RSL = Sikkerhetsledning, retur
Elementer Kjele- Kjele- Effektbehov Rokgass- Rekgass- Rekgass-
starrelse kapasitet (tilfert) temperatur mengde motstand
h ved CO, =13%
kW kW °C kg/s 102 mbar
5 70 60- 70 646- 754 160-171 26,333-30,972 0,18-0,25
6 95 71- 95 75,8-102,8 143-175 30,889 -41,944 0,14-0,35
7 115 96-115 103,3 - 124,6 160-178 42,083 - 50,833 0,26 -0,40
8 130 116 -130 124,9-140,8 162 - 181 50,861-57,628 0,31-0,40
9 140 131-140 142,1-152,0 179-185 57,917 - 62,056 0,33-0,40

1) Etter DIN 4702 for t,/tg, alt etter brennerfabrikat og belegg i kjelen som kan gi avvik. Ved rakgasstemperatur under 160°C
er det mulig & oke rekgasstemperaturen ved delvis & fierne sperrelistene pa heyre og venstre side pa forelementet. Hvis dette
ikke er tilstrekkelig, ma rekgassanlegget veere i en utferelse som ikke skades av kondens i kjel/skorsten. Se ogsa tabell og fig. 13 b.

Elementer Kjele- Brennkammer- Veki Tur, Retur, Gass- Vann-
lengde dybde uten kjel kjel volum volum
La T emballasje VK RK

mm mm kg DN DN | |
5 887 583 465 65 65 144 80
6 1007 703 542 65 65 175 93
7 1127 823 619 65 65 206 106
8 1247 943 696 65 65 237 119
9 1367 1063 773 65 65 268 132




4. Kjelefundament og lyddempende fundament med
monteringsskinne

Vi anbefaler at kjelen settes pa et stapt fundament som er 50 til 80 mm hoeyt. Fundamentet skal
vaere glatt og vannrett.

Det er gunstig a legge et flattjiern 100 x5 mm eller vinkeljern 100 x 50 x 6 ned i fundamentet nar
dette stopes (se fig. 7).

Fundamentmal og flatt- hhv. vinkeljernlengde (fig. 7)

Antall kjeleelementer 5 6 7 8 9
Fundamentmal "L," 760 880 1000 1120 1240
Flatjern- hhv. vinkeljernlengde "L,” 580 700 820 940 1060

Oppstilling av kjel

Minsteavstand til vegg for utsvinging av brennerder og montering av kjelemantel og
demontering!

Ved batterioppstilling ma dette folges spesielt noye!

Brennerdaren kan hengsles hhv. svinges ut pa heyre eller venstre side.
Veggavstand for brenner: "W2* = "A" + 100 mm (minst 500 mm)
Veggavstand: "W 1 minst 500 mm

I henhold til fyrrom-retningslinjene mé nedenstaende avstander overholdes:
Foran kjelen: Kjelelengde "L" + 1000 mm =W 3.

Bak kjelen: 4 kjelelengde + 500 mm =W 4

(Se ogsa fig. 5 og 6).

Lyddempende kjelefundament med monteringsskinne

Dersom det enskes kan det leveres et lyddempende fundament (fig. 8). Dette er tilpasset
kjelestarrelsen. Det bestar av 5 deler (se fig. 8): 2 stk. vinkelskinner, 2 stk. U-profiler med
dempebayler og 1 stk. isoleringsmatte.

Blir kjelen levert i lose elementer, kommer monteringsskinne i tillegg.

U-profilen med dempebeayler skrus sammen med vinkelskinnene i utkanten (fig. 8). Er kjelen
levert i lose elementer skrus i tillegg monteringsskinnen mellom U-profilen (fig. 8).

Nar underlaget er montert, legges isolasjonen med den kasjerte siden opp mellom de to
vinkelskinnene og under monteringsskinnen.

Ved sammentrekking av kjeleblokken méa en se etter at bakelementets fatter ikke sklir av
fundamentets U-profil.



Kjeleoppstilling
Mal se side 6.

/ ,
\ +
N g
///////////////a . N T %
N\ \ 5
\ . I
== i
\ T ky N | .
1 ] i — -
N < . >
L
N _
I — V4]
- > mﬂc - m— ﬁ m __
OO OO O OO OhrEErEiererss e ol
by
\ | e




Kjelefundament
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Elementer 5 6 7 8 9
B1(mm) 560 | 680 | 800 | 920 |1040
B2 (mm) 480 | 600 | 720 | 840 | 960




5. Sammenbygging av elementene til kjeleblokk

Rekkefolge av elementene i kjeleblokk:

Bakelement, midtelement(er), forelementer og rokgass-samler.

Pase at retningspilen pa elementene (fig. 9) kommer riktig og folg tabellen.
Forelementet er alltid det siste elementet som blir montert.

Etter sammentrekking av kjeleblokken blir rekgass-samleren skrudd pa bakelementet.

Bakelement Midtelementer Forelement

- Rekgass-samler
T

AV
/. .

Retnings-
piler

Fig. 9 W\L’ﬁ/\}'ﬁh#m‘
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Generelt

Fer montering av for- og bakelementet ma skiver, mutre og pinneskruer ved navene fjernes.
Skivene, mutrene og pinneskruene er det bruk for senere igjen.

Oppe til hayre og venstre pa elementene er det stopt og hvitmalt monteringspiler (fig. 9). Pilene
skal peke bakover. Elementene blir sammenbygd med not og fjeer. Noten og fjseren méa vaere
rene og terre. Pakningsnotene, hvor en skal legge pakningssnoren, ma faorst pensles med
primer (heftmiddel) i hele notens lengde og bredde (se fig. 10). Fjeeren pa elementet bak
pensles ogsa med primer. Pakningssnoren legges i elementets not kun pa kjele-elementets
bakside (jf. monteringsrekkefalge). Pakningen folger kjelen og leveres i rull pa papirunderlag.
Pakningssnoren fijernes fra papirunderlaget og legges i elementets not, hvoretter den trykkes lett
pa plass. Pakningen kan kuttes med kniv eller klippes med saks. Pakningsskjoten pa elementet
skal alltid veere oppe pa elementet, og endestykkene skal mates direkte for 4 fa en god tetting.
Etter at primer er pafert og en terketid pa 5 - 45 min. kan pakningsssnoren legges pa plass og
elementet monteres. Alle beslagdeler som for kontroll av kjelen skal kunne apnes, har asbestfri
Faser pakningssnor. '

OBS!

Under arbeidet med primer (heftmiddel) skal en serge for god utlufting av arbeidsrommet, s& det
ikke oppstar helseskader.

Montering

Bakelementet settes opp, pass opp at det ikke velter. Monteringsskinnen legges mot bak-
elementet (fig. 11).

Klargjering av nippel og nav

Tetteflatene pa nav og nippel renses forst med en bensindynket fille, dertter smores godt med
moenje pa med pensel. Far manjen tas i bruk, helles den utskilte oljen ut av boksen!

Nippel settes pa plass.
Nippelstarrelse oppe er 57/50, nippelstarrelse nede 82/50.

Nippelen settes rett inn i ovre og nedre nav pa bakelementet og slas kryssvis inn med lette
hammerslag (tre- eller hardgummihammer). Kommer det grad péa nippel ved innslag, fiernes
graden med en fil for monteringen fortsetter.

Forste midtelement gjores klart.

Navene pa baksiden terkes og paferes monje.

Pakningsnoten til elementet som skal monteres paferes primer (heftmiddel). Primer medleveres
kjelen. Etter luftetid (5 - 45 min.) legges den elastiske pakningssnoren inn i pakningsnoten pa
baksiden av det forste midtelementet, og trykkes lett pa plass.

Forste midtelement settes med nedre nav pa monteringsskinnen og settes mot bakelementet.
Rengjoer nippel og nav og pafer menje.

Nippel settes pa plass i ovre og nedre nav pa forste midtelement og slas kryssvis inn med lette
hammerslag.
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Det andre midtelementet klargjares.
Primer (heftmiddel) paferes i pakningsnoten pa midtelementets bakside.

Pakningssnor legges i indre og ytre pakningsnot pa elementets bakside og trykkes lett fast
(fig. 11).
Nav og nippel rengjres og menje pafores.

Andre midtelement settes i monteringsskinnen og settes mot forste midtelement.

Sammenpressingsverktoyet settes inn gjennom evre og nedre nav pa kjeleelementet, og
presses sammen samtidig og like hardt (fig. 12 a og b*]). Ved sammentrekking skal en aldri
trekke mer enn to elementer samtidig.

Til sammentrekking med sammentrekkingsverktoy ma det brukes spesialflenser foran og bak
pa nedsiden.

OBS!

Nar elementene stoter mot hverandre pa navene, skal videre sammentrekking stanses.
Deretter fortsettes sammentrekkingen slik som beskrevet for farste midtelement.
Det siste elementet som blir paAbygd, er forelementet (fig. 13 a).

Etter sammentrekkingen av kjelen losnes sammenpressingsverktayet, men tas ikke ut.

Sperreplatene er montert fra fabrikk (fig. 13 b).
Ved helt eller delvis fierning av sperreplatene gkes rokgasstemperaturen.

Halvparten av sperreplatene kan brekkes av for delvis fijerning, da sperreplatene er stept
sammen i to deler (fig. 13 b). For deling legges sperreplaten pa underlag slik at bruddflaten
ligger uten anslag. Deretter gir en et lett slag pa baksiden av bruddflaten.

Underskrider rakgasstemperaturen 160 °C ma rokgassanlegget veere av en slik konstruksjon
at det ikke skades av kondensasjon.

@kning av rokgasstemperaturen At i K (Fig. 13a og 13 b)

Elementer 5 6 7 8 9
Fijerning av 1/2 sperreplate pa heyre og venstre side (K) 22 16 11 8 7
Fjerning av sperreplate pa heyre og venstre side (K) 75 50 38 29 25

*1 Ved montering eller reparasjon er det nadvendig med komplett trekkeverktay
(2 stk. for 1 kjel)(se ogsa fig. 1).
Hvert trekkeverkty bestar av:
1 trekkstang, 1 spennmutter, 1 trykklager, 1 trykkflens, 1 motflens, 1 lasestift,
2 spesialflenser **] og
1 nokkel,

**] Spesialflens: Brukes bare pa nedre nav, foran og bak.
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Montering av ankerstag

Ankerstag, oppe (2 stk.) og nede (2 stk.), settes inn pa heyre og venstre side av navene
(fig. 14). Lengden er lik kjelelengden, fra forelement til bakelement. Ankerstagene skyves inn
under kjelen og plasseres i utsparingen ved kjelefoten.

Ved kjelefronten settes en underlagsskive over ankerstaget og en mutter settes pa, den andre
underlagsskiven skyves over ankerstaget og kontramutteren settes pé (fig. 15). Ankerstaget skal
stikke ut ca. 25 -30mm i front.

Pa kjelens bakside stikkes fjeeringspakken inn pa ankerstaget og en mutter trekkes til for hand
(fieeringspakken skal beholdes hel, tapen skal ikke tas av). Mutter pa ankerstaget ved fiserings-
pakken skrus deretter til med nekkel 1 til 12 omgang (fig. 16). Kjelen rettes opp sa den star
loddrett og vannrett. Etter at kjelen er rettet opp, kontrolleres det at kjelefattene hviler godt pa
fundamentet. Kan en fere papir eller papp under kjelefoten hviler foten ikke pa fundamentet, og
en flat kile eller stalplate skyves under kjelefoten.

Na kan kjeleverktoy fjernes!
Folerlomme (100 mm lang) pakkes og monteres i bakelementet.
Brennerdar-montering se side 16, avsnitt 7 "Pabygging og tetting av beslagdeler*.

6. Trykkproving med vann

Na er det igjen bruk for mutrene, underlagsskivene og pinneskruene til navene som ble fjernet
for monteringen av kjeleelementene ble pabegynt.

Forberedelse til tetthetsprove

Nar trykkproving skal utferes, mé utstyr for trykkregulering og sikkerhetsventiler som er i for-
bindelse med kjelens vannrom veere frakoplet. De kan skades av overtrykk.
a) Péa frontelementet stenges ovre og nedre nav med en plugg.

b) Pa bakelementet stenges sikkerhets tur (VSL), kjelens tur (VK), sikkerhets retur (RSL) og
kjelens retur (RK). Ogsé kjelens malepunkter pa bakelementet plugges eller isettes foler-
lomme.

c) OBS! Oppfylling av kjelen!

Kjelen fylles nedenfra langsomt med vann via tappe/fyllekranen.

d) Utlufting av kjelen:

Under oppfylling av kjelen luftes samtidig bakelementet p& hoyeste punkt til vann kommer
ut.

Skulle en navforbindelse veere utett, tappes kjelen for vann gjennom tappe/fyllekranen.
De 4 ankerstag demonteres.

Kjelen kan deles pa utett sted, flat kile (meisel) slas inn ved kammen oppe pa siden og nede
pa elementet.

Nar kjelen trekkes sammen pa nytt skal kun nye nipler benyttes. Kjelen monteres og tetthets-
proves pa nytt.

Trykkproving (pa anlegget)

Trykkprevingen ma utfores jf. DIN 18 380. Trykkpraving kan utferes med 1,3 gangers anleggets
arbeidstrykk, minimum 1,0 bar overtrykk.

Til méaling av vanntrykket brukes kvalitetsmanometer (klasse 1,0).
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7. Pabygging og tetting av beslagdeler

Brennerdaren blir levert med hengslet pa hayre side. Skal brennerderen veere venstrehengslet,
mé& begge hengslene flyttes over til venstre side (fig. 14).

OBS! Hengslet m4 sitte i festepunktet ved sentreringskammen, se fig. 13 b.

Hengselhaken skrus pa forelementet pa hoyre, henholdsvis venstre side (fig. 14). Brennerdaren
henges pa plass. Pinneskruene ovenfor hengslet skrus lett inn. Mutrene skrus pa og trekkes lett
til. Maskinskruene ved hengslet skrus pa plass. Skruene og pinneskruene trekkes til samtidig
og like hardt (rekgass-tetthet).

For 4pning av brennerderen lasnes mutrene og maskinskruene som anvist i fig. 18.

Retur-blandergr - viktig del for kjelens funksjon!

De 4 pinneskruene ved returstussen pa bakelementet skrus inn (fig. 17). Blanderoret settes inni
nedre kjelenav bakfra (ikke glem pakning). Flensen mellom kjelenav og retur-blanderoret settes
inn pa de 4 pinneskruene, og skrus fast med mutterne.

Rensedekslene nede til hoyre og venstre pa bakelementet skrus pa (fig. 17).

Rokgass-samleren settes inn pa pinneskruene som forst er skrudd inn pa bakelementet og skrus
fast.

Rensedeksel pa rokgass-samleren under rokrorutgangen er montert fra fabrikk (fig. 19).

@vre kjelebakvegg skrus inn pa de 2 maskinskruer oppe pé hver side av rokgass-samleren, og
skrus fast med mutter (13 mm). Videre festes den nede pa 2 pinneskruer. (Fig. 20 og 21).

De andre kjelemanteldelene kan monteres rett for oppstart.

8. Montering av brenner

Kjelen leveres normalt med tett forplate, men kan i enkelte tilfelle vaere levert med brennerplate
tilpasset brenner som skal benyttes. Er forplaten tett, tas platen av og man skjaerer hull for
brennerrar, festehull for brenner bores og gjenges. Maks. diameter for brennerror: @130 mm.

Stalplaten i brennerderen skrus péa, og pakkes med Faser pakningssnor.
Brenner monteres. Brennerdaren er 122 mm tykk (frem til traktslutt +90 mm).

Rekgassror- tettingsmansjett
Vi anbefaler bruk av rokgass-tettingsmansijett (fig. 19)!

Monteringsrekkefolge (nar tettingsmansjett er bestilt).

Rokgassraret skyves inn pa rokgass-samlerens stuss til anslag. Tettingsmansjetten legges med
overlapping til bade rokgass-samleren og rokroeret. Lasebandet settes pa og trekkes fast, en pa
rokgass-stussen og en pa rokraret. Lasebandet legges i ytre kant av tettingsmansjetten.

Tettingsmansjetten , lasebandene og laseskruen ma ligge glatt og rett. Etter kort tids drift etter-
trekkes laseskruene.

Dersom det ikke benyltes tettemansjetter, ma rokroret pakkes med kjelekitt e.l. mellom rekrar og
rokgass-stuss. Forbindelsen ma veere absolutt tett.

Ved montering av rekgass-termometer i rokgassroret sveises en muffe inn i rekgassroret.
Avstanden fra rokgass-stussen til malepunktet skal veere storre enn 2 ganger rekrorets diameter.
Folerhuset ma ikke isoleres inn i rakrorets isolasjon. Feleren skal sta rett inn og med hele
falerens lengde i rokgass-strammen (se fig. 19).
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9. Montering av kjelemantel

Oversikt
Kontrollpanel
Elastisk
kabel-
gjennom-
foring
Fremre
topp-plate | EVTeb K
! jelebakvegg
Venstre——}ﬁ
Frontvegg side- :
veqgg

@vre
travers

Nedre
kjelebakvegg

Brenner-
kabel

. Dekk- rs Hoayre
Fig. 20 plate Strekkavlasning trave sidivegg
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for dekk-
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. Travers med strekkavlastning
Fig. 23 for brennerkabel
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Isoleringsmattene skyves inn under kjelen fra heyre og venstre side (lerretsiden mot gulvet)
(fig. 21).

Qvre kjelebakvegg (fig. 21), se side 16, avsnitt 7.

Brennerderen apnes for lettere & montere avre travers (fig. 22). Apning av brennerder, se side
16 og fig. 18.

Traversen (oppe, fig. 22) settes inn pa ankerstagene med langshullene og skrus fast med
kontramutteren (se fig. 15). Brennerderen lukkes til venstre og heyre med to pinneskruer med
mutter og to sekskantskruer (19 mm). Skruene trekkes til samtidig (fig. 18). Pinneskruene over
hengslet settes pa plass.

Venstre sidevegg henges inn oppe pa bakveggen og foran nede pa sekskantskruene.
Sideveggen skrus fast med 2 karosseriskruer til avre travers foran. Bak skrus den fast med 2
karosseriskruer til kjelens bakvegg (fig. 21).

Hoyre sidevegg monteres pa samme mate som venstre sidevegg. P4 en av sideveggene skrus
fast plastomslaget for teknisk informasjon.

Brennerkabelen stikkes gjennom hull i nedre travers og sterkkavlastningen trykkes pa plass
i utsparingen. Kontroller at strekkavlastningen fungerer tilfredsstillende. Dersom den ikke
fungerer, festes kabelen ved a stramme til den sorte kunststoffmutteren. Kabelen skyves inn i
kabelbronn pa sideveggen. Videre kabelfaring se fig. 23.

Nedre travers skrus fast til sideveggens forkant forfra pa heyre og venstre side (karosseri-
skruer).

Isolasjonsmatte legges pé kjelen med utsparing for malepunkt bakover (fig. 23 og 25).

Brennerkabelen fares opp gjennom gummiforingen péa fremre topp-plate (se ogséa side 22,
fig. 25).

Dekkplaten (se fig. 20 og 23) skrus pa i midten av brennerdaeren , den boyde kant utover
(over strekkavlastningen til brennerkabelen).

Fremre topp-plate har haker som stikkes inn i sideveggens slisser. Fremre topp-plate trykkes
ned og bakover, deretter skrus fast med to karosseriskruer i ovre travers.

Frontveggen henges inn oppe pa hayre og venstre side pa sideveggene og nede pa traversen.

Nedre bakvegg henges inn pa kjelens sidevegger pa hoyre og venstre side.
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10. Montering av kontrollpanel

Ved to-trinns brennere ma en ekstra brennerkabel monteres pa samme mate som den farste,
men pa motsatt side. (Se side 20, fig. 23 og side 21).

® De to skruene skrus ut av klemmedekselet pa kontrollpanelet (fig. 24). Klemmedekselet
tas av.

@ Kun pa HS 3220:

De to skruene fra dekselet pa kabelgjennomfaringen (fig. 24) dreies ut. Dekselet pa kabel-
gjennomfaringen tas av ekstra.

® Selt kontrollpanelet slik pa fremre topplate at innskyvningshakene (fig. 25) pa undersiden av
kontrollpanelet feres forfra inn i de ovale boringene pé fremre topplate.

@ Kontrollpanelet skyves fremover og trykkes samtidig nedover bak, til de to elastiske hakene
gar i inngrep i de bakre, firkantede utsparingene pa fremre topplate (fig. 25).

® Kapillarrarene til temperaturfeleren legges inn i utsparingen pa fremre topplate (fig. 25).

® Kabelgjennomfaringen skjaeres opp i midten (pa kryss). Ecomatic-falerledningen og brenner-
ledningen(e) skyves nedenfra gjennom kabelgjennomferingene.

Utfar elektrisk tilkopling jf. streamskjema. Pass pa neye plassering av ledninger og kapillarror.
Fast tilkopling jf. lokale forskrifter!

@ Alle ledninger ma sikres med laseband:

Laseband med innlagt ledning settes inn i lasebandrammen og sikres ved a vri hendelen
(fig. 26).

® Sokkelen til kontrollpanelet (se fig. 26) skrus fast i kabelgjennomgangen med to karosseri-
skruer pa heyre og venstre side pa fremre topplate.

@ Folerledningen rulles ut og legges frem til malestedet (fig. 26). Kapillarrerene legges slik at
de ikke berarer varme kjeledeler.
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® Temperaturfaleren stikkes inn i felerlommen frem til anslaget (fig. 27). Kunststoffspiralen
skyves herved automatisk tilbake. Utlikningsfjeeren ma skyves med inn i faelerlommen.

@ Folersikringen (inngar i leveransen av kontrollpanel) trykkes fra siden eller ovenfra pa
folerlommehodet (fig. 27).

® Kun pa HS 3220 og HS 3320/ 3321.

Hvis ikke alle ledningene skal ga gjennom kabelgjennomfaringene pé fremre topplate
(fig. 25), ma utbrekkingsdelene i bakveggen péa kabelgjennomferingen (pa HS 3220) eller
klemmedekslet (pa HS 3320/3321) brekkes ut (fig. 28). Ledningene fores deretter inn i
kontrollpanelet bakfra.

@ Klemmedekselet skrus pa kontrollpanelet bakfra med to skruer (fig. 24).
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11. Oppstart

Fer oppstart ma fyringsanlegget fylles med vann.

Pafyllings- og oppfyllingsvannet ma tilsvare kravene i Buderus-retningslinjene K 8 (se hovedka-
talog).

Anlegges ma luftes.

G 305 med HS 3220 og HS 3320/ 3321

® Skrueslissen i plastdekselet til kontrollpanelet (fig. 29) settes i vannrett posisjon, f.eks. med
en mynt. Plastdekselet tas av i forkant.

® Sett driftsbryteren (fig. 30) i stilling | (PA).
® Apne brensel-ventilen langsomt.

@ Kjelvanns-termostaten (fig. 30) settes pa ansket temperatur. Ved "Ecomatic-regulering" settes
den pa "AUT".

@® Sett plastdekselet pa igjen.

® Skrueslissen i plastdekslet til kontrollpanelet settes i loddrett stilling, f.eks. med en mynt.

G 305 med HS 4201
® Driftsbryteren (fig. 31) settes i stilling | (PA).

® Brensel-ventilen apnes langsomt.

For kjele- og varmekretsregulering se ekstra driftsinstruks.
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12. Service og rengjaring

Rengjaringsbarster

Rengjoringsborstene kan fas kjept hos forhandlere for
Buderus Heiztechnik GmbH.

Arlig kontroll

For a sikre en feilfri og korrekt drift er det nedvendig a
la en fagkyndig person kontrollere brenneranlegget
minst en gang i aret. Herved méa hele anlegget kontrol-
leres med hensyn til feilfri funksjon og eventuelle feil
ma straks utbedres. Med jevne mellomrom ma det
kontrolleres om kjelen er tett (rekgass-side). Det ma
saerlig passes pa at alle pakninger og pakningssnorer
parengjeringsdekslene og brennerderen er i en feilfri til-
stand, skift eventuelt ut.

Sikkerhetsutstyret m& kontrolleres med hensyn til feilfri
funksjon.

Kontroll av vannstand

Ved apne anlegg med heytliggende ekspansjonskar
ma manometerviseren stemme overens med den rode
markeringen.

Ved lukkede anlegg kan viseren innen den grenne
markeringen avvike fra innslillingen av den rede viseren.

Vannbehandling

De lokale vannforhold mé tas hensyn til og eventuelt ma
det utferes en vannbehandling. Pafyllings- og oppfyl-
lingsvannet ma tilsvare kravene i Buderus-retningslin-
jene KB (se hovedkatalog).

Brenner

Kontroller brenneren; kontrollér fyringseffekien; ikke
overbelast kjelen.

OBS! For hvert arbeid pa brenneren ma anlegget gjeres
stremlost og brenseltilferselen stenges. Til riktig inn-
stilling ma informasjonene pa typeskiltet og i de tekniske
underlagene tas hensyn til.

Rengjoering av brennkammer og kanaler

Mekanisk rengjoring
Anlegget gjares stremlast og brenseltilferselen stenges.

Frontveggen pa brennerderen skyves oppover og tas
av.

For 4 apne brennerderen leses de maskinskruene hhv.
mutrene til pinneskruene som er anvist i fig. 34.

Den nedre bakvegg-platen tas av, idet man lofter den lett
opp og tar av i bakkant (fig. 33).

Rengjeringsdekslene pa heyre og venstre side pa
bakelementet fiernes (fig. 33).

Med rengjeringsbersten (3) rengjeres brennkammmeret
(fig. 32).

Med rengjaringsbarsten (2) rengjeres de ovre horison-
tale kanaler (fig. 32).

Med rengjaringsberste (1) rengjeres de enkelte vertikale
kanaler forfra og bakover (fig. 32).

Med rengjeringsborste (2) rengjores de nedre horison-
tale kanaler (fig. 32 og 33).

Rengjeringsdekselet til rakgass-samleren apnes og for-
brenningsrester fijernes (fig. 33).

De loste forbrenningsrestene fiernes bade fra fyrrommet
og i kanalene.

Pakningene (pakningssnorer) ma kontrolleres. Om disse
er skadet eller er blitt sveert harde, ma de skiftes ut.

Rengjoringsdeksel og brennerder lukkes godt igjen.

Vat rengjoring

Vat rengjering ma utferes i samme rekkefolge som for
"Mekanisk rengjering”. Falg alltid bruksanvisningen for
rengjeringsapparatet og rengjeringsmiddelet som bru-
kes!
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Apparatdata og overlevering av anlegget

Type

Produksjonsnr.

Anleggsinstallater
(fagfirma)

Det ovennevnte anlegget er montert og satt igang i
samsvar med de byggetekniske regler og lovens be-
stemmelser,

Dato, underskrift, anleggsinstallator

For anleggsinstallatoren

Type . . S

Produksjonsnr. o o

Bruker

Oppstillingssted N o

Brukeren har fatt overrakt de tekniske papirene. Han er
blitt instruert i sikkerhetshenvisningene, betjeningen og
vedlikeholdet av ovennevnte anlegg.

Dato, underskrift, bruker

Bruker

Oppstillingssted

Brukeren har fatt overrakt de tekniske papirene. Han er
blitt instruert i sikkerhetshenvisningene, betjeningen og
vedlikeholdet av ovennevnte anlegg.







